


Once parcamizin kiitiik olarak boyutlarinin tanimlanmasi gerek-
mektedir. Bu islem icin;

Sol Taraftaki unsur agacindan Ozellikler (Properties) atindaki is parcasi
kutuk ayarlar (Stock setup) Kismina girilir

miﬂum I File Edit View Insert
g % & &

30 Foughing  Finishing _
HighSpe... Toolpaths Toolpaths Multi-Ax

View

Manager Toolpatt

- - -

Features | Sketch | Evaluate | DimXpert | Offic

Configuration: Default (=]
Takimyollan

v ¥ [T W | =D o1
AEEvalb |3

EE% Machine Group-1
| G
[ Dosyalar

.. @ Tool settings

o Isparcas: Kiititk Ayarlz
foe Safety zone

EI---SC' Toolpath Group-1

ey




Makina Grup Ozellikleri . L ] .' ——

| Diosyalar | Tabkam Syaran | Kiitiike Ayarlan |GL]'u'enIi B&Ige|

Stock View

MASTERCAM DSTTEN

Seldi_Tipi
@ Kartezyen: Kati | L
() Silindirik 7 Dosya E
Ek=sen
i@ X Y Z

Goninto /I\\
15.0 119.33335.

F"T‘E
@ Wire frame I/ e i S \]
O -
':::'I{Eltl ‘J; PLAN 1 K\\
o P = Ta
P o
Ktk Sifin L=y LA
. L S f‘# *
In wigw S . L i 59 595995
coordinates ~. ‘:’ -
S -~
x 59.999399 N

¥y -5

Z 595993333 /

Kozeler sec... ] [ Simidan goster ] MCI 'den qkar

Tim Elemanlar

FAE 32l

Parcanin Prizmatik yada
silindirik olusu

Olciileri otomatik almast

icin Tum Elemanlar
(All Entities) secilir




B@soumworks p [ -2 -k- - (]-] 8 5 -

ornek delik delme parcasi *

| '3‘ Search SolidWorks Help

D42 - o2 %

m 8 B A e B B B B B& Toolpath Transform B B create Boundary @ Stock Model B
=
= 3D Roughing  Finishing ... | Feature-Based D n Point/Circle 7 . Toolpath . - Machine .
M:;Z;er HighSpe... Toolpaths Toolpaths !?;'L?p:;:z Toolpaths HighSpe... Toolpaths Toolpaths F Toolpath Trim Utilities ﬁ Graphics Options x Draw Axes Simulation Configuration
- - - - - - - @ Manual Entry - = Toggle Mult-threading Manager <

Features | Sketch | Evaluate | DimXpert | Office Products | MastercamX5 [

QATNE F-oo- @ R-B-

Configuration: Default

Toolpaths
v h%EOc® 7?2
2@|lval $[x

=5

E Machine Group-1
—I-111 Properties - Mill Default MM
-

Stock setup
: Safety zone
E|---8_8 Toolpath Group-1

PN

T 0 Model [ Wotion Stugy T

[ @ = & 22

L |19 50| O | | 2

SolidWorks Premium 2012

Kutuk tanimlandiktan sonra parcamiz sekildeki gibi gorinecektir

28.11.2014



Daha sonra takimlar icin bir sifir noktasi tanimlanmasi
gerekmektedir. Bu islem icin; Mastercam Xé Paletindeki ‘wiew
manager’ (Gorunus Yoneticisi) secilir
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Buraya kadar yapilanalar standart yapilmasi gereken islemlerdi
simdi Dril ToolPats (Delik Delme) tanimlama islemine gececegiz

Dril ToolPats (Delik Delme) Islemi Yapabilmek icin Point / Circle
Toolpaths’i arkasindan Circle Mill (Delik Bliylitme) ’ i seceriz
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Ekranin sol tarafinda selection penceresi cikacaktir. Musemizin

gostergesini parcamizidaki orta deligin dis cevresi secilir ve ok
basilir
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Bu pencere olusturulacak nc (CNC Programi) Dosyasina isim
vermemizi istemektedir
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Bundan sonra gelen pencerede Islemi tamamlamak icin
yapilacak ayarlamalar yer almaktadir.
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Bu kisimdan sag tiklanarak
takim secimi yapilmalidir
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Kesme hizi ve diger hizlar takimin lizerine sag tiklanip otomatik
olarak da hesaplatilabilir
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Daha Sonra Delme parametreleri tanimlamalari yapilir
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Kaba Isleme parametreleri ile ilgili tanimlamalar yapilir
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Finis Islemi parametreleri ile ilgili tanimlamalar yapilir
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